} OXICORTE

PA-L175

Informe técnico y manual de uso

Cortadora lineal de oxicorte controlada desde el
movil

Montaje mecanico y eléctrico, circuito de gas, programa del Arduino,

aplicacion web, puesta en marcha, uso diario, seguridad y mantenimiento.

_L WiFi Oxicorte PA-L175 192.168.1.200 _ WiFi Oxicorte PA-L175 192.168.1.200 _L WiFi Oxicorte PA-1175 1 8.1.200

Estado - conectado Estado - conectado <volver Ajustes PARADO

PARADO Bstes CORTANDO
] |

Velocidad | Tiempo de Recorrido Sentido Velocidad | Tiempo de Recorrido Sentido H Oxicorte PA-L175
Ommmin  19:55:00  Omm > 347 mmmin 19:55:25 96 mm == ProyectoAndaluz.com - N° de serie 001

N N Red IP192.168.1.200 (dada por el router) - MAC
Llama: 25 °C Llama: 650 °C DE:AD:BE:EF:0A:01
i. i. Chapa de 20-30 mm: boquilla PNME G03-1.

TRABAJO

) Valores de trabajo

Lo que usa la méaquina al cortar

Espesor 20-30 mm - GO3-1

« Manual Manual >

= Cambiar sentido -> Derecha

Velocidad o) 350 mm/min
Retardo o) — 50s
Perforacion i —— 30s

Trabajo

ProyectoAndaluz.com - M
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< Manual Manual >

= Cambiar sentido - Derecha

Velocidad o) 350 mm/min
Retardo o) —
Perforacion i) ——

Trabajo

n de la Frontera (Sevilla)

Chapa de 20-30 mm: pon la boquilla PNME GO3-1.
Velocidad 350 mm/min
Retardo

Perforacion 25 s

Guardar valores de trabajo

Guardado: 350 mm/min, retardo 8 s, perforacion 25 s
Las barras quedan blogueadas

Programas por espesor
Un programa por cada boquilla PNME

N° de serie 001 - Version 1.0 - Noviembre de 2026
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Novedades de la version 1.1

Programa del Arduino 1.1 - App Oxicorte 1.2 - 8 de noviembre de 2026

Este informe se escribio para la version 1.0. Esta pagina resume lo que cambia en la 1.1: donde no coincida
con las paginas siguientes, vale lo que dice aqui. La pagina de la maquina ( index.htm ), el montaje, el gas
y el uso diario no cambian.

El programa cabe en el Arduino Uno R3

La versién 1.0 no cabia en un Uno. La 1.1 ocupa 31.810 de los 32.256 bytes que deja libres el Uno y unos 730
bytes de RAM de 2.048, con todas las funciones de la maquina. Ya no hace falta pasar al Arduino Mega 2560
(paginas 4 y 11).

Para ganar ese sitio, la tarjeta se lee con PetitFS (solo lectura) y la libreria Ethernet va sin lo que la maquina no
usa (DNS, multicast, chips W5200 y W5500). Las dos van dentro de la carpeta src del programa: no hay que
instalar nada.

Programar el Arduino desde el movil
Con la app Oxicorte 1.2 y un cable USB OTG, sin ordenador:

1. Cierra las botellas. Mientras se carga el programa, el Arduino no controla las electrovalvulas.

2. Conecta el Arduino Uno R3 al mévil y pulsa Programar una cortadora nueva (USB). También lo ofrece la app
cuando no encuentra ninguna maquina en la red.

3. En el desplegable Tipo de placa, elige Original (chip ATmega16U2) o Clon (chip CH340). La app propone
uno segun lo que ve por el USB.

4. Revisa el n° de serie que propone (el siguiente libre) y pulsa Programar. Tarda menos de un minuto y lo
comprueba byte a byte.

5. Al terminar, la app dice la MAC de la maquina para reservarle la IP en el router.

N° de seriey MAC Monitor serie y tarjeta microSD
En el programa, NUM SERIE y MAC pasan a ser El monitor serie ya no escribe nada (pagina 16). La IP
ID MAQUINA (péagina 11): "OXIID:002:02;" esla se ve en el router (buscando la MAC de la maquina) o

maquina 002. La MAC es DE:AD:BE:EF:0A: mas el n® en Ajustes de la pagina.
en hexadecimal: la 001 lleva ..:0A:01 , la 002
.:0A:02 . Desde el movil lo pone la app; con el IDE
de Arduino, se cambia a mano en cada maquina.

La tarjeta puede ser de hasta 32 GB, en FAT32 (o
FAT16 si es pequeina), con index.htm en la raiz.

La app Oxicorte

Busca las cortadoras en la red del taller, ensena cuales estan en linea, abre su pagina de control y se actualiza
sola. Se descarga en proyectoandaluz.com/oxicorte.php.

Maquinas con la version 1.0: hay que cargarles el programa 1.1 con su mismo n° de serie. La tarjeta SD no
cambia.
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. La maquina en resumen

. Lista de materiales

. Instalacion eléctrica (diagramas 1a 7)
. Circuito de gas (diagrama 8)

. Programa del Arduino, tarjeta SD y red
. Primera puesta en marcha

. Uso de la aplicacion: pantalla principal
. Ciclo de corte paso a paso

. Ajustes

. Comprobacién de la maquina

. Seguridad

. Mantenimiento

. Problemas y soluciones

. Datos técnicos

Contenido del paquete

Carpeta / archivo Qué es

arduino/carro_oxicorte uno/ Programa del Arduino Uno ( .ino ), para abrir con el Arduino IDE.
tarjeta_SD/index.htm La aplicacion web. Va en la raiz de la tarjeta microSD del shield Ethernet.
simulador/ La aplicacién con la maquina simulada, para practicar en cualquier navegador.
diagramas/ Los 8 diagramas de conexion de este informe, en PNG y SVG.

capturas/ Las 20 capturas de la aplicacién.

README . md Instrucciones completas en texto.

MATERIALES.md - materiales.csv Lista de materiales (el CSV se abre con Excel o LibreOffice).

BITACORA.md Registro de cambios del programa.

Las capturas son de la aplicacion real, tomadas con el simulador que va en el paquete
( simulador/oxicorte simulador.html ), que usa exactamente las mismas pantallas que la pagina de la tarjeta SD.
Los datos de las capturas (horas, posiciones, temperaturas) son de la simulacion.
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1- La maquina en resumen

La Oxicorte PA-L175 es un carro de oxicorte lineal que corta chapa en linea recta con propano y oxigeno. Va
montado sobre un tubo estructural de 100 x 100 mm y 1,90 m, con un recorrido util de unos 1740 mm. No tiene
botones ni pantalla: se maneja solo desde el movil, con una pagina web que sirve el propio Arduino en la red local
del taller. La Unica parada fisica es la seta de emergencia.

1740 mm 0-1600 5-200 mm Movil
recorrido util mm/min de corte espesores (boquillas GO3) control por WiFi, red local
Estructura Tubo de 100 x 100 mm, 1,90 m, con patas. Carro de 10 cm de chapa de 8 mm con 8 rodillos de

nailon de @25 x 100 mm (2 por cara), regulables.

Arrastre Motor NEMA 17 con driver TB6560 a 1/8 de paso. Pifndn de modulo 1y 20 dientes sobre cremallera
de mddulo 1 (x 25,46 pasos/mm).

Control Arduino Uno + shield Ethernet W5100. La aplicacion va en la tarjeta microSD. Ajustes y registro
guardados en la EEPROM.

Gas 3 electrovalvulas de 24 V normalmente cerradas: propano, O2 de precalentamiento y O2 de corte.
Encendedor de pulsos con relé. Antorcha de maquina de 3 entradas con boquillas PNME GO03.

Seguridad Seta con 2 contactos NC (corta la potencia y avisa al Arduino), finales de carrera en NC vigilados al
instante, watchdog y sensor de llama opcional (termopar K + MAX6675).

Funciones Ciclo automatico, perforar sin avanzar, pausa con velocidad O, corte a medida, ir a posicién,
programas por espesor con aviso de boquilla, valores fijos, calibracién, comprobacion de la
maquina, registro y mantenimiento.

Acceso Usuario y contrasefa (de fabrica admin / oxicorte ), que se cambian desde Ajustes. Se
recuperan con la seta al encender.

Como funciona

El moévil abre la IP del Arduino. La pagina pide el estado de la maquina cada medio segundo y manda las 6rdenes
(Inicio, Paro, Manual...) al momento. El Arduino genera los pasos del motor con una interrupcion, vigila los finales
de carrera y la seta en cada paso, y abre y cierra las electrovalvulas siguiendo el ciclo de corte. Si se pierde la
conexioén, la maquina sigue con lo que estaba haciendo; los movimientos manuales se paran solos.

Estados de la maquina

Estado Qué significa Estado Qué significa
PARADO Esperando érdenes. PERFORANDO Boton Perforar, con cuenta atrés.
FIJO
ENCENDIENDO Propano, chispa y 02 de precalentamiento. MANUAL Moviendo con ¢ Manual o Manual
>.
PRECALENTANDO Cuenta atras del retardo. POSICIONANDO Yendo a la posicion de «Ir a».
PERFORANDO 1s con el O2 de corte, sin avanzar. CALIBRANDO Midiendo el recorrido.
CORTANDO El carro avanza cortando. COMPROBANDO Comprobacién de la maquina.
PAUSA Velocidad a 0: llama encendida, O2 de corte EMERGENCIA Seta pulsada. Se rearma con Inicio.
cerrado.
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2 - Lista de materiales

Cantidades para una maquina. Los modelos son orientativos: sirve cualquier pieza equivalente. También en
MATERIALES.md Yy materiales.csv .

Material Cant. Notas

Control

Arduino Uno R3 (original o compatible con ATmega328P)
Shield Ethernet W5100 con lector microSD

Tarjeta microSD 2-16 GB

Cable de red RJ45 (Cat 5e o mejor)

Movimiento

Motor paso a paso NEMA 17 (17HS4401 o similar, 1,7 A, ~0,4
N-m)

Driver TB6560 (hasta 3 A)

Pindn recto modulo 1, 20 dientes, agujero 5 mm con prisionero
Cremallera mddulo 1 (2 tramos de 1m)

Soporte de motor NEMA 17

Alimentacion

Fuente de alimentacion 24 V CC 5 A (LRS-150-24 o similar)
Convertidor reductor LM2596 (buck)

Magnetotérmico 2P 6 A

Portafusibles + fusible de 5 A

Manguera 3 x 1,5 mm? con enchufe con toma de tierra
Seguridad

Seta de emergencia 22 mm con enclavamiento y 2 contactos
NC

Final de carrera de palanca con rodillo (microrruptor)
Gas (eléctrico)
Modulo de 4 relés 5 V con optoacoplador, activo a nivel bajo

Electrovalvula 24 V CC normalmente cerrada, 1/4", apta para
gas

Diodo 1IN4007

Encendedor de pulsos de calentador (pila AA 1,5 V) con
electrodo y cable de alta

Gas
Antorcha de maquina de 3 entradas (tipo CG1-30)

Boquillas PNME serie GO3 para propano (G03-00, G03-0,
G03-1)

Regulador de propano
Regulador de oxigeno

Valvula antirretorno / apagallamas

Oxicorte PA-L175 - Informe técnico y manual de uso

Si el programa no cabe, Arduino Mega 2560.
El de Arduino o un compatible con el chip W5100.
Formateada en FAT32.

Del shield al router; el largo que haga falta.

Eje de 5 mm.

Configurado a 1/8 de paso.
Avanza 62,8 mm por vuelta.
Unida en una barra aparte, paralela al tubo.

O hecho de chapa en el carro.

Motor y electrovalvulas.

Uno a 9 V (Arduino) y otro a 5 V (relés).
Interruptor general de 230 V.

A la salida de los 24 V.

Entrada de 230 V.

Un NC corta la potencia y el otro avisa al Arduino.

Cableado en NC.

K1 propano - K2 02 precal. - K3 02 corte - K4 chispa.

Propano, O2 de precalentamiento y O2 de corte.

Uno en paralelo con cada bobina.

El relé K4 va en paralelo con su pulsador.

Con sus llaves para afinar la llama.

Para chapa de 5 a 30 mm. Mas gruesas, segun necesidad.

Una por linea a la salida del regulador (mejor 4: también
en la antorcha).
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Manguera gemela de soldadura (propano + oxigeno)

Racores de espiga, T de 1/4" y abrazaderas

Opcional

Modulo MAX6675 + termopar tipo K con funda metélica
Optoacoplador PC817

Diodo 1N4148

Resistencia 10 kQ 1/4 W

Resistencia 33 kQ 1/4 W

Condensador ceramico 100 nF

Montaje eléctrico

Caja eléctrica estanca IP54 (unos 300 x 200 x 150 mm)
Carril DIN, borneras y prensaestopas

Cable apantallado 4 x 0,5 mm?

Cable apantallado 2 x 0,5 mm?

Cable 2 x 0,75 mm?

Cadena portacables o manguera en espiral
Mecanica

Tubo estructural 100 x 100 mm, 1,90 m, con patas
Chapa de 8 mm para el carro (10 cm de largo)
Rodillo de nailon @25 x 100 mm con rodamientos

Tornilleria M8 (ejes, empuje y tiro) con tuercas y
contratuercas

Portaantorcha con ajuste de altura

Topes mecanicos y pestana para los finales de carrera

Herramientas para el montaje

o Polimetro: tensiones, continuidad de bobinas y
finales.

« Soldador de estano y termorretractil.
o Crimpadora y punteras para las borneras.
» Destornilladores de electricista y llaves fijas.

« Taladro, brocas de 6,8 y 8,5 mm y macho de
roscar M8.

El largo que haga falta, mas tramos cortos entre
electrovalvulas y antorcha.

Juego. Sin grasa en las piezas de oxigeno.

Sensor de llama.
Detecciodn de las electrovalvulas.
Proteccién de los PC817.

3 en serie con los PC817, 1 de la escalera de A4 y 1 pull-up
de A4.

Escalera de A4 (02 de corte).

Contra el ruido en AO, A1y A2.

Juego.

Motor (el largo del recorrido mas la vuelta).
Finales de carrera y seta.

Electrovalvulas.

Para los cables y las mangueras que van al carro.

Ya lo tienes.
Placas superior, laterales e inferior.
2 por cada cara del tubo.

Juego para regular los rodillos.

Centrado en el carro.

Juego.

Soldadura para las placas del carro y los
soportes.

Agua jabonosa o spray detector de fugas.
Flexdmetro para la medida real del recorrido.
Ordenador con el Arduino IDE y cable USB.

Lector de microSD para copiar la pagina.

Antes de comprar: comprueba que las electrovalvulas son aptas para gas (propano y oxigeno), que el médulo de
relés es de 5 V activo a nivel bajo y que la seta trae dos contactos NC (o se le puede afadir un segundo bloque).

Oxicorte PA-L175 - Informe técnico y manual de uso
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3 - Instalacion eléctrica

Monta la electrénica en una caja estanca (IP54 o mejor) con carril DIN y borneras, lejos de la llama y de las
chispas. Sigue los diagramas en orden. Las tablas de pines estan en el capitulo 14.

Antes de conectar el Arduino y los relés: ajusta con el polimetro un buck a 9,0 V y el otro a 5,0 V. Une todas las
masas (0 V de la fuente, GND de los bucks, del Arduino, de los relés y del TB6560). Conecta la tierra de la red a la

estructura de la maquina.

1- Esquema general

Oxicorte PA-L175 - ProyectoAndaluz.com

Como se conectan los bloques de la maquina. Cada bloque tiene su diagrama detallado en las paginas siguientes.

Red 230V Fuente 24 V

24V

Router

24V CC-5A (120 W)

interruptor general
+ fusible

Todas las masas (GND, O V,
V-) van unidas entre si.

Buck 2459V

alimenta el Arduino

Seta - contacto 2
NC: corta el bus
de potencia de 24 V

bus de potencia

+24V al COM
de K1, K2y K3

9V

NEMA 17 Driver TB6560

4 hilos

pifién moédulo 1720

sobre la cremallera 1/8 de paso

Arduino Uno + shield Ethernet

WS5100 con tarjeta microSD
(la pagina index.htm va en la SD)

DHCP - WiFi al movil

cable de red RJ45

alimenta los relés

5V
) ) EV propano
Modulo 4 relés
24V NC
EV 02 precal.
D2D3
5V - activo a nivel bajo 24 Ve

230V alterna
24V de potencia
9V del Arduino
5V de los relés
FinalesAyB

Senales del Arduino
Pasos del motor
Red

microswitch, NC

D8 D9 K1 propano
K2 02 precal. 3R EED
K3 02 corte 24V NC
J K4 chispa
Encendedor
pila1,5V
D12 D13 A5

Seta - contacto 1

NC, a la entrada A2

termopar K (opcional) deteccion EV (opcional)

Orden de montaje recomendado

1. Fija en la caja el carril DIN, el magnetotérmico, la

fuente, el fusible y las borneras.

. Cablea los 230 V y la tierra (diagrama 2).
Comprueba los 24 V sin nada conectado.

. Monta los dos bucks y ajustalosa9,0Vy 50V
antes de conectarles nada.

. Cablea la seta: NC2 en el bus de potencia 'y NC1
a A2.

Oxicorte PA-L175 - Informe técnico y manual de uso

5. Conecta el Arduino con el shield y el médulo de
relés (diagrama 4).

6. TB6560 y motor (diagrama 3), con el driver en
1/8 de paso.

7. Finales de carrera (diagrama 5) vy, si los montas,
termopar y PC817 (diagramas 6y 7).

8. Electrovalvulas con su diodo y encendedor. Por
ultimo, el gas (capitulo 4).
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3.2 - Alimentacion y seta

El Arduino se alimenta antes de la seta: asi, con la seta pulsada, sigue encendido y la pagina muestra
EMERGENCIA. La seta corta el bus de 24 V del motor y de las electrovalvulas.

2 - Alimentacion y seta de emergencia

La seta tiene dos contactos NC: uno corta la potencia y el otro avisa al Arduino.

Red 230V

fase

Lin

N Nin
neutro

tierra (también a la estructura)

Magnetotérmico

(interruptor general)

Fuente 24 V

2P -6 A

24VCC-5A
(LRS-150-24 o similar)

Coémo funciona la seta

- Contacto NC2: al pulsarla corta los 24 V del motor y de las electrovalvulas.
Las electrovalvulas son normalmente cerradas: sin corriente, el gas se cierra.
- Contacto NC1: avisa al Arduino (entrada A2). El programa para el carro,

cierra todos los relés y pasa a EMERGENCIA.

- Para seguir: suelta la seta girandola y pulsa Inicio en el mévil.
- Si la pulsas al encender y la mantienes 10 s, el usuario y la clave

vuelven a admin / oxicorte.

m— 230V fase —NQUtIO

3.3 - Motor

Oxicorte PA-L175 - ProyectoAndaluz.com

Fusible
+24 V general

- Buck 9 V (Arduino)
- Buck 5V (relés)

Asi el Arduino sigue encendido
con la seta pulsada y la pagina
muestra EMERGENCIA.

Seta de emergencia
BUS POTENCIA

- V+ del TB6560
-> COM de K1, K2, K3

NC1-2@

2 contactos NC
(enclavamiento, se suelta girando)

A2 del Arduino GND del Arduino

0V COMUN

— tierra — +24 \/ m— 0\ /GND

Une aqui: V- de la fuente, GND del Arduino, GND de los dos bucks,
GND de los relés, GND del TB6560 y el - de las electrovalvulas.

= sefal al Arduino

Pon el TB6560 en 1/8 de paso: el programa cuenta con ese valor para saber los milimetros. Si al probar con
Manual el carro va al revés, intercambia A+ y A- del motor.

3 - Motor: Arduino - TB6560 - NEMA 17

Las entradas del TB6560 son optoacopladas: el + a los pines del Arduino y el - a GND.

uino Uno

Driver TB6560

Oxicorte PA-L175 - ProyectoAndaluz.com

Motor NEMA 17

Ajustes del TB6560 (interruptores DIP)

- Micropasos: 1/8 (el programa cuenta
con 1/8 de paso).

- Corriente: la mas cercana a la del motor
(1,5 A para un motor de 1,7 A).

- Decay: 25 % 0 50 %.

—,_---CLK+
D5 STEP @
@ CLK- A+ negro - A+
D6 - DIR CW+
A- verde - A-
Ccw-
D7 - ENABLE —]-_L-_d
® EN+ B+ rojo - B+
GND EN-
Dﬂf_ _;_—d B- azul - B-
(pines del shield) 4 = GND del Arduino 17HS4401 o similar
1,7A-0,4 N'm
+24V _ J
—® GND

+24 V del bus de potencia
(después de la seta)

0V comun

Oxicorte PA-L175 - Informe técnico y manual de uso

Los colores de los cables cambian segun el
fabricante. Busca las parejas con el polimetro:
los dos hilos de una misma bobina tienen
continuidad (unos 2 Q). Una bobina a A+ A-

y la otra a B+ B-. Si gira al revés, cambia

A+ por A-. Nunca conectes ni desconectes el
motor con el driver encendido.
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3.4 - Relés, electrovalvulas y encendedor

El médulo de relés se alimenta con el buck de 5 V. Cada electrovalvula lleva

bobina. El relé K4 «pulsa» el encendedor de pulsos.

4 - Relés, electrovalvulas y encendedor

Maédulo de 4 relés de 5 V activo a nivel bajo (el relé se activa cuando el pin esta a LOW).

D2

D3

D8

D9

GND

Buck 24->5V

5V

5V

ajustado a 5,0 V GND)

4007 Y
K1COM
IN1
K1NO
IN2
IN3 K2 COM A 4
K2 NO
IN4
GND K3 CcoMm
K3 NO l 4007 Y
vee K4 CcOM
K4 NO
GND @ pulsador b
K4 va en paralelo con el
J pulsador del encendedor:

Médulo 4 relés

Oxicorte PA-L175 - ProyectoAndaluz.com

EV propano

+ -@

‘[24 V CC - normalmente cerrada

un diodo 1IN4007 en paralelo con su

EV 02 precalentamiento

y su masa al cuerpo de la antorcha.

Electrovalvulas: el + a la salida NO de su relé, el - al 0 V.
COM de K1, K2 y K3 al +24 V del bus de potencia: al pulsar la seta
se quedan sin corriente y el gas se cierra.

Diodo 1N4007 en cada bobina, con la raya (catodo) al +.
El encendedor: cable de alta al electrodo (a 3-4 mm de la boquilla)

3.5 - Finales de carrera y seta

al cerrarse salta la chispa.

de calentador
pila AA1,5V

cable de alta > electrodo
masa del encendedor - antorcha

+24 V BUS DE POTENCIA (después de

a seta)

0V comun ¢

Todo en NC a GND: si un cable se corta, la maquina lo ve como «pulsado» y para. Es mas seguro que cablear en

NO.

5 - Entradas: finales de carrera y seta

Todo cableado en NC (normalmente cerrado) a GND. El Arduino usa sus resistencias internas de pull-up.

Uno

A6 1

Final A - izquierdo

C (comun)

NC

AO ¢ S

.

NO - libre O

Final B - derecho

C (comun)

NC

A2¢ ——

A\

NO - libre O

GND

Oxicorte PA-L175 - ProyectoAndaluz.com

Por qué en NC

Si un cable se corta, el Arduino lo
ve como «final pulsado» o «seta
pulsada» y para el carro. Un fallo
de cable nunca deja el carro sin
proteccion.

Como lo lee el programa

final en reposo - pin a GND - LOW
final pisado - pin abierto > HIGH
El final se vigila también dentro de
la interrupcion de los pasos, asi el
carro se para al instante.

Montaje: microrruptor de palanca con rodillo en cada extremo del tubo, que lo pise una pestafa del carro un poco antes del tope mecanico.
Usa cable apantallado o trenzado (2 x 0,5 mm?) y llévalo lejos de los cables del motor y del encendedor de alta tension.
Si ves paradas falsas, pon un condensador de 100 nF entre cada entrada (A0, A1, A2) y GND, junto al Arduino.
La comprobacion de la maquina (Ajustes) detecta finales que no responden, atascados, cambiados o con el cable cortado.

Oxicorte PA-L175 - Informe técnico y manual de uso
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3.6 - Sensor de llama (opcional)

Con el termopar montado y USAR TERMOPAR = true , la maquina confirma que la llama se ha encendido y cierra el
gas si se apaga mientras corta.

6 - Sensor de llama: termopar K + MAX6675 (opcional) Oxicorte PA-L175 - ProyectoAndaluz.com
El MAX6675 comparte el bus SPI del shield Ethernet (D12 y D13) y tiene su propio CS en A5.

sv vee + (amarillo o verde)
GND GND
+
D13 - SCK SCK
D12 - MISO SO - (rojo o blanco)
punta del termopar
A5-Cs cs junto ala llama, no dentro
D12 y D13 salen por el
shield, o por el conector ICSP
\ J
En el programa: pon USAR_TERMOPAR = true cuando lo montes. Con la llama por debajo de 250 °C durante mas de 1,5 s, la maquina cierra el gas y avisa <\LLAMA APAGADA».
Si el termopar se suelta, el MAX6675 lo detecta y la maquina también cierra el gas (es seguro por defecto).
Lleva los cables del termopar lejos del cable de alta del encendedor. Usa termopar con funda metalica, fijado a la antorcha con una abrazadera.

3.7 - Deteccion de las electrovalvulas (opcional)

Tres PC817 permiten que la comprobacion de la maquina sepa si cada bobina esta conectada y si su relé conmuta,
sin abrir el gas. Se activa con USAR DETECCION EV = true .

7 - Detecciodn de las electrovalvulas con PC817 (opcional) Oxicorte PA-L175 - ProyectoAndaluz.com

Sirve para que la comprobacién sepa si cada bobina esta conectada y si su relé conmuta. Se monta igual en K1, K2 y K3.

Un canal (por ejemplo, el del propano)

pPC817 Relé abierto: pasan
10k B unos 2 mA por la
1 > A3 bobina (no la abre)

y el PC817 conduce.
A ! 3 Relé cerrado: el
J PC817 se apaga.

IN4148 2 3 l
+24V bus -~

contacto COM-NO del relé K1

EV propano

bobina 24 V

Salidas de los tres PC817 al Arduino 5V
10k
colector PC817 02 precal. -—{:— 10k Lectura de A4
colector PC817 propano A3 Al ninguna ~1023
solo 02 corte ~785
emisor a GND - A3 usa el pull-up interno 33k solo 02 precal. ~512
colector PC817 02 corte e——{_____ }——4 las dos ~444

emisores a GND

Activa USAR_DETECCION_EV = true en el programa cuando lo montes. Mientras esté en false, la comprobacion marca las electrovalvulas como «no se puede comprobar».
El diodo 1N4148 va al revés en paralelo con el LED del PC817 (la raya hacia la patilla 1) para protegerlo.
Si tus electrovélvulas consumen muy poco, prueba a abrirlas en vacio: con 10k no deben abrirse. Si alguna hace clic, sube la resistencia a 15k.
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4 - Circuito de gas

Propano: botella - regulador = antirretorno - electrovalvula - antorcha. Oxigeno: botella - regulador =
antirretorno - T - electrovalvula de precalentamiento y electrovalvula de corte = antorcha. La llama se afina una
vez con las llaves de la antorcha; después la maquina solo abre y cierra.

8 M Circuito de gas Oxicorte PA-L175 - ProyectoAndaluz.com

Botellas - reguladores - valvulas antirretorno - electrovalvulas - antorcha de 3 entradas.

Propano

botella

Regulador Antirretorno EV propano

24 V NC (K1)

apagallamas

propano

EV 02 precal. 02 precal.

24 V NC (K2)

Regulador Antirretorno
) de maquina
T 3 entradas
botella RIS (con sus llaves
\ ) para afinar la llama)
EV 02 corte \
corte
> ‘
24 V NC (K3)
Seguridad del gas
- Antirretornos (apagallamas) en las dos lineas, a la salida del regulador.
Mejor también otro par en la entrada de la antorcha. boquilla
- Mangueras gemelas de soldadura: roja o naranja para el propano, PNME GO3
azul para el oxigeno, con abrazaderas en todas las uniones.
- Comprueba fugas con agua jabonosa antes de encender.
- Cierra las botellas al terminar la jornada.

Boquillas PNME serie GO3 (propano)

Boquilla Espesor Velocidad Retardo Perforacion
G03-00 5-10 mm 550 mm/min 3s 10s

G03-0 10-20 mm 450 mm/min 5s 15s

G03-1 20-30 mm 350 mm/min 8s 25s

G03-2 30-50 mm 280 mm/min 10s 40s

G03-3 50-70 mm 230 mm/min 10s 60 s

G03-4 70-90 mm 190 mm/min 10s 80s

G03-5 90-120 mm 160 mm/min 10s 100 s
G03-6 120-160 mm 130 mm/min 10s 130s
G03-7 160-200 mm 100 mm/min 10s 160 s

Velocidad, retardo y perforacion son valores de partida: afinalos con tus pruebas y guardalos en Ajustes - Programas por
espesor. Las tablas de boquillas cambian algo segun el fabricante.
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5 - Programa del Arduino, tarjeta SD y red

Cargar el programa

1.

2.

3.
4.

Instala el Arduino IDE y abre arduino/carro oxicorte uno/carro oxicorte uno.ino . Las librerias SPI,
Ethernet, SD y EEPROM ya vienen con el IDE.

Revisa al principio del archivo: NUM SERIE , la MAC (el ultimo numero distinto en cada maquina),
USAR TERMOPAR y USAR DETECCION EV (a true solo silos montas).

Herramientas - Placa: Arduino Uno. Elige el puerto, verifica (v) y sube (=).

Si no cabe en el Uno, desactiva lo que no uses. El mismo programa compila para el Arduino Mega 2560; en

el Mega, el MAX6675 va al conector ICSP.

Tarjeta microSD

1.

Formatea una microSD de 2 a 16 GB en FAT32.

2. Copia tarjeta SD/index.htm en laraiz de la tarjeta, sin carpetas.

Red

. Métela en el shield con la maquina apagada.

Cable de red del shield al router. El moévil, en el WiFi del mismo router.

El router da la IP. Resérvala en el router para la MAC DE:AD:BE:EF:0A:01 Yy asi no cambiara. Si el router no
responde, el Arduino usa 192.168.1.200 .

Abre la IP en el navegador del moévil y anadela a la pantalla de inicio.

Solo red local. No abras puertos del router ni pongas la maquina en internet: maneja gas y llama. Cambia la
contrasena de fabrica nada mas instalarla.

6 - Primera puesta en marcha

Con las botellas cerradas hasta el paso 8:

0 N O O b W N P

. Mide 24V, 9 Vy 5V antes de conectar el Arduino y los relés.

. Entra desde el movil con admin / oxicorte : la pagina tiene que mostrar «<PARADO».

. Pulsa la seta: tiene que salir EMERGENCIA. Suéltala y pulsa Inicio para rearmar.

. Mueve el carro con ¢ Manual y Manual -: tiene que ir hacia donde dice el boton.

. Acerca el carro a cada final de carrera: tiene que pararse al pisarlo.

. Ajustes - Recorrido - Calibrar recorrido. Después mide con el flexdmetro y guarda la medida real.
. Ajustes - Comprobacion de la maquina: todo en verde y confirma que ves la chispa.

. Abre las botellas, busca fugas con agua jabonosa, pulsa Perforar y afina la llama con las llaves de la

antorcha.

. Primer corte de prueba en chapa de 610 mm con la boquilla G03-00 o G03-0.
10.

Ajusta los programas por espesor con lo que veas y guardalos.
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7 - Uso de la aplicacion: pantalla principal

La aplicacion se abre en el navegador del movil. Arriba siempre se ven el modelo y la IP de la maquina. Abajo, el
enlace a ProyectoAndaluz.com.

v v
L WiFi Oxicorte PA-L175 921681.200 L WiFi Oxicorte PA-L175 92168 ' L WiFi Oxicorte PA-L175

Estado - conectado 0 584 mm faprox) 1740 mm Estado

Ajustes. Ajustes
PARADO PARADO
Omm/min  19:55:00  Omm > 19:55:00 m
OXICORTE

PA-L175 " |
ProyectoAndaluz.com = Cambiar sentido - Derecha

0 594 mm (sprox. 740 mm
Usuario admin Velocidad o memm— 350 mm/min

Retardo o — 50s
Contrasena

Perforacion  enim— 30s

Recordar en este movil
< Manual Manual > Manual >
“ = Cambiar sentido - Derecha Trabajo - Derecha
Largo 0 mm
ProyectoAndaluz.com 0 = cortar hasta el final de carrera. Con un largo, la
Velocidad — com(mmmmm— 350 mm/min maquina corta esos milimetros y se para Velocidad 350 mm/min
Retardo o — 50s Ira mm Ir
Lleva el carro a esa posicion, medida desde el final de
Perforacion e m— 30s carrera izquierdo.
ProyectoAndaluz.com
Trabajo Trabajo
Entrada Pantalla principal Botones, barras y Modo oscuro
Usuario y contrasena. Estado, velocidad real, trabajo Se adapta solo al modo
«Recordar en este movil» tiempo de uso, recorrido Inicio, Paro, Manual, oscuro del movil.
evita escribirlos cada vez. del corte, sentido, Perforar y Cambiar
temperatura de la llama 'y sentido. Barras, Largo e Ir
dibujo de la maquina con a.

la posicion del carro.

Boton Qué hace

Inicio Empieza el ciclo de corte en el sentido marcado. En PRECALENTANDO, salta el resto del retardo. En
EMERGENCIA (con la seta suelta), rearma la maquina.

Paro Para el carro y cierra el gas. También cancela la calibracion, la comprobacion e «Ir a».

< Manual / Mueven el carro mientras los mantienes pulsados: despacio el primer segundo y después rapido. Se para
Manual > al soltar, al llegar al final o si se pierde la conexién.

Perforar Enciende, precalienta y abre el O2 de corte sin mover el carro, con cuenta atras. Se apaga al acabar el

tiempo o al pulsarlo otra vez (pone «Apagar»). Inicio durante la perforacion empieza a avanzar.

Cambiar Solo con el carro parado. Al lado se ve el sentido actual (- Derecha / < Izquierda). Al llegar a un final,
sentido cambia solo.
Barras Velocidad 0-1600 mm/min (0 = pausa), retardo 0-10 s y perforacién 5-180 s. Funcionan en tiempo real,

también mientras corta.

Largo/Ira Largo: corta esos mm y se para (0 = hasta el final de carrera). Ir a: lleva el carro a esa posicién, medida
desde el final izquierdo.
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8 - Ciclo de corte paso a paso

_ WiFi Oxicorte PA-L175 192.168.1.200

Estado - conectado

Ajustes
ENCENDIENDO
Velocidad | Tiempo de Recorrido Sentido
Omm/min  19:55:01  Omm
Llama: 463 °C
1 "
r ‘I
594 mm (aprox.) 1740 mm

< Manual Manual >

= Cambiar sentido -> Derecha

Velocidad — com(mmmmm— 350 mm/min

Retardo — — 50s
Perforacion e e— 30s
Trabajo

1: Encendiendo

Se abren el propano vy la
chispa. Alos 0,8 s, el 02 de
precalentamiento. La chispa
dura 3 s.

L WiFi Oxicorte PA-L175

Estado - conectado

PAUSA Ajustes
Velocidad | Tiempode .. Recorrido Sentido
Omm/min  19:55:27 97 mm >

Pausa: velocidad a 0. Al subirla, vuelve a cortar.

Llama: 650 °C
1 "
r ‘I

691 mm (aprox.) 1740 mm

inicio m
< Manual Manual >

= Cambiar sentido -> Derecha

Velocidad (@ e— 0 pausa

Retardo ) — 50s
Perforacion e u— 30s
Trabajo

Pausa

1 WiFi Oxicorte PA-L175

Estado - conectado

Ajustes
PRECALENTANDO
3s
Velocidad | Tiempo de Recorrido Sentido
Ommymin 19:55:05  Omm -
Liama: 641°C
1 ;
r ‘I
0 594 mm (aprox.) 1740 om

“
< Manual Perforar Manual >

= Cambiar sentido - Derecha

Velocidad — com(mmmm— 350 mm/min

Retardo — — 50s
Perforacion — cuf—— 30s
Trahain

2 - Precalentando

Cuenta atras del retardo, con

el carro quieto para calentar
el borde de la chapa.

! WiFi Oxicorte PA-L175

Estado - conectado

Ajustes
PERFORANDO
FIJO 28 s
Velocidad | Tiempode.. | Recorrido | Sentido
Omm/min  19:55:38 97 mm >
Llama: 650 °C
L M
I° 1
o 81 mm (aprox) 1740 mm

< Manual Manual ->

= Cambiar sentido - Derecha

Velocidad en)m— 350 mm/min

Retardo e — 50s
Perforacion e m— 30s
Trahain

Perforar sin avanzar

L WiFi Oxicorte PA-L175

Estado - conectado

Ajustes

CORTANDO

Velocidad | Tiempo de Recorrido Sentido
347 mmjmin 19:55:25 96 mm
Liama: 650 °C

1 g
I 1

-
o 690 mm (aprox.) 740 mm

< Manual Manual ->

= Cambiar sentido -> Derecha

Velocidad — com(mmm— 350 mm/min

Retardo e — 50s
Perforacion — cn(u— 30s
Trabajo

3 - Cortando

Tras 1s de perforacién con el
02 de corte, el carro avanza.

En el dibujo se ve el corte
hecho.

_L WiFi Oxicorte PA-L175

Estado - conectado

Ajustes
EMERGENCIA
Velocidad Tiempo de Recorrido Sentido
Omm/min  19:55:38 97 mm >
Llama: 184 °C
L "
I’ 1
0 691 mm (aprox) 740 mm

m Paro
< Manual Manual ->

= Cambiar sentido -> Derecha

Velocidad e mmm— 350 mm/min

Retardo o — 50s
Perforacion e m— 30s
Trabajo

Emergencia

Cuenta atras de la
perforacion. El botén cambia
a «Apagar».

Con la velocidad a 0, el carro
se para y se cierra el 02 de
corte, pero la llama sigue. Al
subirla, perfora 1s vy sigue.

Seta pulsada: motor y
electrovalvulas sin corriente.
Para seqguir, suelta la seta 'y
pulsa Inicio.

Al llegar al final de carrera (o al largo indicado), la maquina cierra el O2 de corte, la chispa y el propano, y medio
segundo después el O2 de precalentamiento. Cambia el sentido y suma el corte al registro.
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9 - Ajustes

Se entra con el botdn Ajustes de la pantalla principal. La barra de arriba (¢ Volver, titulo y estado) se queda fija al

bajar por la pagina.

<vover Ajustes PARADO

TRABAJO

Y Valores de trabajo
Lo que usa la maquina al cortar

Espesor 20-30 mm - GO3-1 v

Chapa de 20-30 mm: pon la boquilla PNME GO3-1.

Velocidad 350 mm/min
Retardo 8 s
Perforacion 25 s

Guardar valores de trabajo

Guardado: 350 mm/min, retardo 8 s, perforacion 25 s.
Las barras quedan blogueadas.

.—  Programas por espesor
Un programa por cada boquilla PNME

Boauilla Velocidad  Retardos _Perforar s

Valores de trabajo
Desplegable de espesor con
los 9 rangos de boquilla. Al
elegirlo fija la velocidad, el
retardo y la perforacion, y
dice qué boquilla PNME

poner.
<vover Ajustes PARADO
MAQUINA
Recorrido

Distancia entre los finales de carrera

Recorrido entre finales de carrera: 17740 mm
(valor por defecto, sin calibrar). Posicion del
carro: 691 mm.

Calibrar recorrido

El carro va despacio, sin gas, hasta el final de carrera
izquierdo, después hasta el derecho, y mide la
distancia.

Medida real mm Guardar
Después de calibrar, mide con el flexometro lo que

avanza la antorcha de un final de carrera al otro y
escribelo aqui. La maquina corrige sus milimetros.

Comprobacion de la maquina
@  Seta, sensor de llama, electrovalvulas, chispa
y finales

Empezar comprobacion

Hazla con las botellas de gas cerradas: la maquina
acciona las electrovalvulas, da chispa y mueve el
carro de un extremo a otro.

MANTENIMIENTO Y REGISTRO

Mantenimiento
Avisos por horas de uso

&

Recorrido

Calibrar recorrido (el carro va
de un final al otro y lo mide) y
medida real tomada con el
flexdmetro.

Oxicorte PA-L175 - Informe técnico y manual de uso

«vover Ajustes PARADO
./

Guardado: 350 mm/min, retardo 8 s, perforacion 25 s.
Las barras quedan bloqueadas

Programas por espesor
Un programa por cada boquilla PNME

Boquilla Velocidad ~ Retardos  Perforar s
0500 580 3 10
%g;lomm 450 5 15
o mm 350 8 25
o 280 10 40
S 230 1 60
o 190 10 80
953—31}% mm 160 10 100
e mm 130 10 130
00 mm 100 10 160

Guardar programas

Valores de partida para propano. Afinalos con tus
primeras pruebas: al elegir un espesor en Valores de
trabajo, la maquina usa estos valores y te dice qué
boquilla poner.

Programas por espesor
Un programa por boquilla
(G03-00 a G03-7). Se
cambian y se guardan en el
Arduino.

<vover Ajustes PARADO

MANTENIMIENTO Y REGISTRO

Mantenimiento
Avisos por horas de uso

&

Boquilla
19,9 h desde la dltima revision (cada Hecho
20h)

Cremallera
19,9 h desde el Ultimo engrase (cada Hecho
50 h)

Pulsa Hecho después de revisar la boquilla o de
limpiar y engrasar la cremallera.
il Registro
Cortes, metros y horas de la maquina
Cortes Metros cortados
.

Poner a cero cortes y metros

Tiempo de uso.
19:55:38
Poner a cero el tiempo de uso
Al poner a cero el tiempo de uso, las horas que faltan

para revisar la boquilla y engrasar la cremallera se
mantienen.

CUENTA

Mantenimiento y registro
Horas desde la ultima
revision de la boquilla 'y
engrase de la cremallera.
Cortes, metros y tiempo de
uso, con sus puestas a cero.

Estado - conectado

PARADO

Ajustes

Velocidad | Tiempo de Recorrido Sentido

Omm/min  19:55:38  97mm

Llama: 25 °C
.
1
-
0 mm 1740 mm
< Manual Manual ->
= Cambiar sentido < lzquierda

Chapa de 20-30 mm - boquilla PNME GO3-1

Valores fijados en Ajustes: velocidad 350 mm/min,
retardo 8 s y perforacion 25 s. Para cambiarlos,
entra en Ajustes.

Trabajo

Largo 0 mm

Con el espesor fijado

La pantalla principal recuerda
la chapa y la boquilla. Con los
tres valores fijados, las barras
se ocultan.

<volver Ajustes PARADO
mantienen.
CUENTA

8 Datos de acceso
Usuario y contrasefia para entrar

Usuario admin
Contrasefa

Repetir

G ar datos de acceso

De 4 a 15 letras o nimeros, sin espacios ni acentos. Si
Ios olvidas, enciende la maquina con la seta pulsada y
mantenla 10 segundos: vuelven a admin / oxicorte

Cerrar sesion

RESTABLECER

o) Volver a empezar
Usalo solo si algo no cuadra

[Borrar referencia] [Valores de fébrica]

Borrar referencia: la maquina olvida donde esté el
carro hasta que toque un final de carrera. Valores de
fabrica: borra la calibracin del recorrido.

ProyectoAndaluz.com

Cuenta y restablecer
Cambiar usuario y
contrasefa, cerrar sesion,
borrar la referencia de
posicion y valores de fabrica.
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10 - Comprobacion de la maquina

En Ajustes - Maquina. Se hace con las botellas cerradas. Revisa la seta, el sensor de llama, la conexién de cada
electrovalvula y que su relé conmute; da chispa 2 segundos para que confirmes que salta, y lleva el carro de un
final de carrera al otro. Cada pieza sale en verde (bien), en rojo (con lo que hay que revisar) o en gris (no se puede
comprobar porque esa parte no estéd montada o activada en el programa).

<vover Ajustes COMPROBANDO

Comprobacion de la maquina
©  seta, sensor de llama, electrovalvulas, chispa
y finales

Parar comprobacion

Hazla con las botellas de gas cerradas: la maquina
acciona las electrovalvulas, da chispa y mueve el
carro de un extremo a otro.

Antes de empezar:

Mira la boquilla: tiene que saltar la
chispa ahora.
- Cierra las botellas de propano y de
oxigeno.
- Aparta las manos y cualquier cosa del MANTENIMIENTO Y REGISTRO
recorrido del carro.
» Mantenimiento
La maquina hara sonar las electrovalvulas, Avisos por horas de uso
dara chispa 2 segundos y llevaré el carro N
Boquilla

<vover Ajustes PARADO

Comprobacién de la maquina
©  Seta, sensor de llama, electrovalvulas, chispa
y finales

Empezar comprobacion

Hazla con las botellas de gas cerradas: la maquina
acciona las electrovélvulas, da chispa y mueve el
carro de un extremo a otro.

Todo conectado y funcionando.

@ seta de emergencia
Bien.

@ sensordellama
Conectado.

Electrovalvula de propano
Conectada y su relé conmuta

<vover  Ajustes PARADO

Comprobacion de la maquina
©  seta, sensor de llama, electrovalvulas, chispa
y finales

Empezar comprobacion

Hazla con las botellas de gas cerradas: la maquina
acciona las electrovalvulas, da chispa y mueve el
carro de un extremo a otro.

3 cosas no estan bien. Revisa lo
marcado en rojo.

@ seta de emergencia
Bien.

© sensor dellama
Conectado.

@ Electrovélvula de propano
Conectada y su relé conmuta.

de un final de carrera al otro. ¢Empezar? 19,9 h desde la dltima revision (cada Hecho @ Etectrovalvula de 02 de
200 precalentamiento @ Electrovélvula de 02 de
Cancelar Cremallera Conectada y su relé conmuta. precalentamiento
16 c
19,9 h desde el Gitimo engrase (cada Hecho © Electrovalvula de 02 de corte Conectada y su relé conmuta
50h)

Pulsa Hecho después de revisar la boquilla o de
limpiar y engrasar la cremallera

o Registro
Cortes, metros y horas de la maquina

Cortes Metros cortados

0,1

Panar a carn cartac v matrne

Conectada y su relé conmuta.

@ Electrodos de encendido
Salta la chispa.

@ Final de carrera izquierdo
Bien

@ Final de carrera derecho
Bien

MANTENIMIENTO Y REGISTRO

@ Electrovélvula de 02 de corte
No esta conectada o la bobina estéa cortada.
Revisa el cable y el conector de la electrovalvula

© Electrodos de encendido
No salta la chispa. Revisa la pila del encendedor,
el cable de alta, la separacion de los electrodos
(3-4 mm) y el relé de la chispa (D9).

@ Final de carrera izquierdo
Bien

© Final de carrera derecho
Sigue activo cuando el carro se separa: esté

Confirmacion Durante la prueba Todo correcto Con fallos

Recuerda cerrar las «Mira la boquilla: tiene que Cada pieza en verde; la En rojo: O2 de corte
botellas y apartar las saltar la chispa ahora». chispa la confirma el desconectada, sin chispa
manos. usuario. y final derecho con el

Qué detecta y como

cable cortado.

Detecta Cdémo
Seta pulsada o con el cable cortado Entrada A2 abierta.

Termopar suelto / MAX6675 sin respuesta Bits de error del MAX6675.

Bobina desconectada PC817 apagado con el relé abierto.

Relé que no conmuta PC817 encendido con el relé cerrado.

Chispa Lo confirma el usuario.

Final que no responde El carro recorre toda la mesa sin que se active.
Final atascado o con el cable cortado Sigue activo al separarse 40 mm.

Finales cambiados Se activa el contrario al esperado.

Los dos finales pisados AQ y Al activos a la vez.

Oxicorte PA-L175 - Informe técnico y manual de uso 15/17



11 - Seguridad

« La seta es la unica parada fisica. Corta los 24 V del motor y de las electrovalvulas (normalmente cerradas:
sin corriente, el gas se cierra). Tenla siempre a mano.

* No dejes la maquina cortando sin vigilancia. Si se pierde la conexion con el maovil, sigue cortando hasta el
final o hasta el largo indicado.

« Equipo: gafas o pantalla de soldar (tono 5 o mas), guantes, ropa de algodon o ignifuga y calzado de
seguridad.

« Lugar: ventilado, sin materiales inflamables, con un extintor a mano y la chapa bien apoyada.

e Gas: antirretornos en las dos lineas, nada de grasa en las piezas de oxigeno, fugas con agua jabonosa y
botellas de pie, sujetas y cerradas al terminar.

+ Red: solo red local. Cambia la contrasena de fabrica.

» Recuperar el acceso: enciende con la seta pulsada y mantenla 10 s: vuelve a admin / oxicorte .

Seguro por defecto: sin corriente, las electrovalvulas cierran. Con un cable de final o de la seta cortado, la maquina
se para. Si el programa se cuelga, el watchdog reinicia el Arduino en 4 s con todo cerrado. Con el termopar
montado, cierra el gas si se apaga la llama.

12 - Mantenimiento

Cada Qué hacer

Uso Limpia las salpicaduras del carro y de la boquilla. Comprueba que el carro corre suave y sin holgura.
20 h de llama Revisa y limpia la boquilla con la aguja de limpieza. Pulsa «Hecho» en Ajustes - Mantenimiento.

50 h de llama Limpia y engrasa la cremallera y el pifdn. Pulsa «Hecho».

Mes Revisa mangueras, abrazaderas y antirretornos, busca fugas y repite la comprobacion de la maquina.

Si hay holgura Ajusta los rodillos regulables con los tornillos de empuje y tiro.

13 - Problemas y soluciones

Problema Qué mirar

No abre la pagina Movil en el mismo WiFi. La IP en el router o en el monitor serie (115200). El cable de red.
Prueba con 192.168.1.200.

«Falta index.htm en la tarjeta Tarjeta en FAT32 con index.htm en la raiz. Vuelve a meterla con la maquina apagada.
SD»

No acepta la contrasefna Recupérala con la seta (10 s al encender).

El motor no se mueve Intercambia ENA_ACTIVO y ENA DESACTIVO . ;Hay 24 V en el bus (seta)? Cables CLK,
CWy EN.

El motor vibra y no gira Parejas de bobinas mal conectadas o poca corriente en el TB6560.

Los mm no cuadran Calibra y guarda la medida real. TB6560 en 1/8 de paso.
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«EN FIN DE CARRERA» al dar
Inicio

Paradas sin motivo

«NO ENCIENDE»
«LLAMA APAGADA»
«REINICIO POR FALLO»
Se reinicia al activar relés

«sin conexion» en la pagina

Ya estd en el final de ese sentido: cambia el sentido.

Ruido en los finales: cable apantallado y condensadores de 100 nF. Haz la comprobacion.
Pila del encendedor, electrodo a 3-4 mm, presion del propano, termopar mal colocado.
Termopar lejos de la llama o corrientes de aire.

Alimentacion de 9 V y ruido eléctrico (cables de motor y de alta).

Alimenta los relés con el buck de 5V, no desde el Arduino.

Cobertura WiFi. La maquina sigue con lo que hacia.

14 - Datos téchnicos

D2 Relé K1 - propano Pasos por mm 200 x 8 / (m x 20) = 25,46
D3 Relé K2 - 02 precalentamiento Velocidad de corte 0-1600 mm/min

D5 CLK+ (STEP) TB6560 Manual 300 - 2000 mm/min

D6 CWw+ (DIR) TB6560 Calibracion 600 mm/min

D7 EN+ TB6560 Retardo 0-10's

D8 Relé K3 - O2 corte Perforacion 5-180 s

D9 Relé K4 - chispa Chispa 3 s (encendido) - 2 s

(comprobacion)

D4, D10-D13 Shield Ethernet / SD (SPI)

02 precal. tras el 0,8s

AO Final izquierdo (NC a GND) propano

Al Final derecho (NC a GND) Cierre del O2 precal. 0,5 s después

A2 Seta NC1(NC a GND) Llama minima 250°C,1,5s

A3 PC817 propano (opcional) (termopar)

Ad PC817 O2 (escalera, opcional) plteled w8

A5 CS MAX6675 (SO - D12, SCK - D13) IP de reserva 192:168:1.200
Direcciones de la aplicacion

Direccion Uso

/ La aplicacién (sin contrasefa: solo trae la pantalla de entrada).

/ping Identificacion de la maquina en la red (sin contrasefa).

/estado Estado completo en JSON (con contrasena).

/cmd?c=... inicio, paro, perforar, sentido, calibrar, fabrica, refreset, regreset, usoreset, chk, ir, prog, mant, wdtok, jog.

/set?.. vel, ret, perf, vfija, rfija, pfija, real, largo, programas (pg, pv, pr, pp) y acceso (usr, pwd).
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